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1. OBJETIVO

Esta instrugdo estabelece as etapas para a realizagdo de testes funcionais em CMRP e

ERP, definindo materiais e EPI necessarios para uma operacgao segura.

2. REFERENCIA | APLICAGAO

O documento que deu origem a este procedimento foi o “GUIA N° 4 — TESTES

FUNCIONAIS — MEC-CQ", que recebeu revisio e atualizagao para a elaboracgdo deste.

Este procedimento aplica a todos os Sistemas de Distribuicdo de Gas Natural da

GASMIG, exceto do Mercado Urbano (Residencial e Comercial).

3. DEFINICOES

AR - Analise de Riscos — A analise de riscos procura identificar antecipadamente os
perigos nas instalagdes, processos e servigos, quantificando e/ou qualificando os riscos
para o homem, o meio ambiente e a propriedade.

CM — Conjunto de Medigao — E uma montagem composta de equipamentos instalados
entre a rede de distribuicao de gas natural da GASMIG e a rede interna de distribuigdo
de gas natural do consumidor, que tem a fungao de filtrar, medir o volume de géas natural
consumido;

CMRP - Conjunto de Medigéo e Regulagem de Press3o — E uma montagem composta
de equipamentos instalados entre a rede de distribuigdo de gas natural da GASMIG e a
rede interna de distribuicdo de gas natural do consumidor, que tem a fungao de filtrar,
regular a pressao de gas natural dentro de limites pré-estabelecidos, medir o volume de
gas natural consumido e manter a estabilidade da pressdo de fornecimento e protecéo
contra sobre pressio a jusante:

COS - Centro de Operagdo do Sistema — Recursos regionalizados de pessoal,
informagGes e equipamentos destinados & superviso, controle e comando da operagao
da RDGN, CMRP, CM, ERP e ERGN em Plantio de 24 horas;

EPI - Equipamentos de Protegao Individual;

Equipamento intrinsecamente seguro (Ex-i) - Equipamento que n&o seja capaz de liberar
energia elétrica (faisca) ou térmica suficiente para, em condigées normais (isto &, abrindo
ou fechando o circulo) ou anormais (por exemplo, curto circuito ou falta a terra), causar a
ignicdo de uma dada atmosfera explosiva, conforme expresso no certificado de
conformidade do equipamento;

ERGN — Estagéo de Recebimento de Gas Natural (City Gate) — Conjunto de dispositivos
e equipamentos instalados entre o Ponto de Entrega (Petrobras) e a Rede de
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Distribuicdo de Gas Natural da GASMIG, com o propdsito de receber, filtrar, odorar e
distribuir o gas natural;

ERP — Estagdo Redutora de Pressdo — Conjunto de dispositivos e equipamentos
instalados na RDGN com o propésito de reduzir a presséo de gas natural;
Oxi-explosimetro — Equipamento de sondagem e monitoramento continuo da atmosfera,
para medi¢bes de oxigénio, gases e vapores toxicos e inflamaveis, calibrado e testado
antes do uso, adequado para trabalho em areas potencialmente explosivas. Os
equipamentos deverdo ser adequados para 0s gases que se deseja monitorar e
intrinsecamente seguros (Ex i) e protegidos contra interferéncia eletromagnética e
radiofrequéncia;

PT - Permisséo de Trabalho — Autorizagdo formal fornecida pelo COS para inicio e
encerramento de uma atividade;

RDGN - Rede de Distribuicdo de Gas Natural — Conjunto de dutos interligados,
destinados a distribuir gas natural, interligando a fonte de suprimento de gas natural
imediatamente a montante da ERGN ao CMRP ou CM dos consumidores, inclusive.

4. RESPONSABILIDADES

ATIVIDADES

RESPONSARBILIDADES

Promover a capacitagdo dos técnicos, mecanicos e
gasistas sob sua geréncia.

Gerente MR

Elaborar e revisar a andlise de risco (AR) da
atividade a ser executada.

Mecénico/Gasista/Técnico de Operacgéo e
Manutencéao de Gas

Solicitar a Permiss&o de Trabalho interna (PT) ao
Cos.

Mecénico/Gasista/Técnico de Operagéo e
Manutencac de Gas

Executar as atividades de Testes Funcionais na
ERP ou CMRP.

Mecénico/Gasista/Técnico de Operacéo e
Manutengdo de Gas

Solicitar a abertura de Nota no SAP para solugéo
dos problemas identificados e que n&o puderem
ser solucionados no momento da rotina de Testes
Funcionais.

Colaborador designado pelo Centro de Trabalho
Responsavel pela execugao da atividade

Verificar e supervisionar
procedimento.

a execugao deste

Colaborador designado da MEC-CO e
Coordenadores dos CD's regionais

Encerrar a Ordem de Manutengéo no SAP

Empregados designados em cada CD (RMBH,
MANT, SULM, VACO)

f rIl' lr'- ?
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5. SEGURANGCA NO TRABALHO

Manter organizada e limpa a area de trabalho.
Possuir treinamento para a execugéo da tarefa.
Administrar o tempo de trabalho para evitar pressa no término da tarefa.
EPI's para execugio desta atividade: Uniforme completo (Camisa de manga comprida,
calga comprida), e demais EPI's comtemplados na Analise de Risco.
Ferramentas e materiais necessarios a atividade:

a) Telefone celular;

b) Caixa de ferramentas:

¢) Mandémetro digital;

d) Solug&o de detergente neutro;

e) Alcool 70°GL;

f) Flanelas;

g) Placas de sinalizago;

h) Cadeados padrao GASMIG;

i) Lacres e cordoalha para fixagdo dos lacres:

i) Tampées;

k) Caneta imantada para Corretor de vaz3o:

) Graxa;

m) Fita teflon;

n) Anéis de vedacg&o dos filtros da estacdo a ser inspecionada;

o) Oleo Lubrificante para medidores:

p) Kits de reparo das valvulas da estagéo;

q) Prancheta;

r) Registro de Testes Funcionais;

s) Conjunto de engates rapidos para o manémetro.
Observagoes:

1 — Sugere-se o uso de engates rapidos para a conexdo dos mandémetros, o

que proporciona maior agilidade na execugéo dos testes funcionais.

2 - Este procedimento descreve alguns valores de ajuste de pressdo que séo
padréao na Gasmig, porém, deverao ser observados os casos em que os valores so
diferentes do padr@o. Entdo deverdo ser utilizados os valores de regulagem

consultados previamente.
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6. ACOES E METODOS

e Abrir os dois portes do local, quando existirem:

* Ligar para o COS para abrir a PT interna. Aguardar a autorizagao para iniciar a a rotina

de Testes Funcionais no conjunto;

* Revera AR ( Analise de Risco) no local e iniciar a atividade:

e Executar o a lista de verificagéo abaixo (anexo 01);

e Informar ao COS o término do trabalho e fechar a PT;

e Sair do local e fechar os portées.

DESCRICAO DAS ATIVIDADES

7.1.Instalar os engates rapidos nos vents da estagio e no manémetro.

7.2, Verificacdo da pressio e vazio contratuais

7.2.1. Instalar mandmetro digital no primeiro vent a saida (jusante) da valvula

reguladora da LP.

7.2.2. Comparar a pressio regulada da LP com o valor contratual do cliente,

utilizando o mandémetro digital. Registrar o valor encontrado no Registro de

Testes Funcionais.

7.2.3. Monitorar e registrar a vazdo do CMRP avaliando o medidor e o eletro-

corretor. Devera ser feita para isso a apuracio de vazio por minuto e quando

possivel conferir o valor com o da vazdo instantanea do EFC e compara-la

com a capacidade maxima e minima do conjunto de medi¢ao. Anotar os

valores no Registro de Testes Funcionais.

7.2.4. Remover o manémetro digital do primeiro vent a jusante da valvula

reguladora da LP.
7.3. Teste de atuagao da Linha Reserva

7.3.1. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante da valvula reguladora
daLR.

7.3.2. Um executante devera fechar lentamente a valvula de bloqueio manual de

entrada da LP e outro executante devera observar o momento em que a LR

assumira o fornecimento de GN na pressdo regulada estabelecida. (0,2

Kgficm? a menos que a contratual da linha principal).

7.3.3. Abrir a valvula de bloqueio manual a entrada da LP observando até gue a

mesma assuma totalmente o fornecimento de GN.

*L{(/ /,f/ ,4/
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7.3.4. Remover o mandémetro digital do primeiro vent a jusante da valvula

reguladora da LR.
7.4.Verificacao de Lock-up da reguladora (PCV)da LP

7.4.1. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante da valvula reguladora
da LP.

7.4.2. Fechar lentamente a valvula de blogueio manual de saida da LP e observar
se havera elevagdo de pressdo na LP acima de 15% da pressdo contratual
(presséo regulada). Registrar o valor encontrado no Registro de Testes
Funcionais.

7.4.3. Remover o mandémetro digital do primeiro vent a jusante da valvula
reguladora da LP.

7.5.Verificagdo de perda de carga no filtro da LR

7.5.1. Instalar manémetro digital no primeiro vent a montante do filtro da LR,
registrando o valor de press&o e vazdo neste momento no Registro de Testes
Funcionais.

7.5.2. Retirar o manémetro digital do primeiro vent a montante do filtro da LR.

7.5.3. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante do filtro e a montante
da vélvula reguladora da LR (ndo usar o dreno do filtro, exceto para filtro
modelo tipo cesto). Registrar no Registro de Testes Funcionais o valor de
pressao e vazao no momento.

7.5.4. Caso a vaz&o nos dois casos anteriores nio apresente diferencga superior a
20% comparar as pressdes obtidas. O valor da pressdo de entrada, menos a
pressao de saida nao podera ser superior a 1kgf/cm?.

7.5.5. Remover o manémetro digital do primeiro vent a jusante do filtro LR.

7.6.Verificagdo de perda de carga na Valvula de Nio Retorno da LR

7.6.1. Instalar mandmetro digital no primeiro vent a montante da VNR da LR,
registrando no Registro de Testes Funcionais o valor de pressdo e vazao
neste momento.

7.6.2. Retirar o manémetro digital do primeiro vent a montante da VNR da LR.

7.6.3. Instalar mandémetro digital no primeiro vent a jusante da VNR da LR.
Registrar no Registro de Testes Funcionais o valor de presséo e vazéo no

momento.
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7.6.4. Caso a vazao nos dois casos anteriores nao apresente diferenga superior a

20% comparar as pressées obtidas. O valor da presséo de entrada menos a

pressao de saida ndo podera ser superior a Tkgficm?2.

7.6.5. Remover o manémetro digital do primeiro vent a jusante da VNR da LR.

7.7.Verificagdo de perda de carga no filtro da LP

7.7.1. Abrir lentamente a valvula de bloqueio manual de saida da LP observando

até que a mesma assuma totalmente o fornecimento de GN.

7.7.2. Instalar manémetro digital no primeiro vent a montante do filtro da LP

registrando no Registro de Testes Funcionais o valor de pressao e vazao no

momento.

7.7.3. Retirar manémetro digital do primeiro vent a montante do filtro da LP.

7.7.4. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante do filtro e a montante

da valvula reguladora da LP (ndo usar o dreno do filtro exceto para filtro

modelo tipo cesto). Registrar ao lado o valor de pressdo e vazao no momento.

7.7.5. Caso a vazao nos dois casos anteriores nio apresente diferencga superior a

20% comparar as pressdes obtidas. O valor da pressdo de entrada menos a

pressao de saida n&o pode ser superior a 1kgf/cmz.

7.7.6. Remover o manémetro digital do primeiro vent a jusante do filtro da LP.

7.8.Verificacéo de perda de carga na Valvula de Nio Retorno da LP

7.8.1. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante da VNR da LP,

registrando no Registro de Testes Funcionais o valor de pressdo e vazdo

neste momento.

7.8.2. Retirar o manémetro digital do primeiro vent a jusante da VNR da LP.

7.8.3. Instalar manémetro digital no primeiro vent a montante da VNR da LP.

Registrar no Registro de Testes Funcionais o valor de pressdo e vazao no

momento.

7.8.4. Caso a vazao nos dois casos anteriores nio apresente diferenca superior a

20% comparar as pressées obtidas. O valor da pressdo de entrada, menos a

pressao de saida nao podera ser superior a 1kgf/cm?.

7.9.Verificacdo de estabilidade de regulagem em flutuacées de pressdo a

montante da LP

7.9.1. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante da valvula reguladora

da LP (ja instalado no item anterior).

=
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7.9.2. Fechar e abrir parcialmente (em torno de 3/4) a valvula de blogueio manual
a entrada da LP de maneira intermitente (3 vezes) observando se a valvula
reguladora mantém constante a pressdo de trabalho independente das
flutuagdes de pressao na entrada.

7.10. Verificacdo do funcionamento da Valvula Reguladora (PCV) monitora
da LP (em estagdes que a possuem)

7.10.1. Fechar a valvula de bloqueio manual de saida da LP. Observar no
EFC a pressdo que a LR ira assumir e se estabilizar. (Em estacbes sem EFC,
instalar o manémetro digital no primeiro vent a jusante da VNR da LR.
Reposiciona-lo no primeiro vent a jusante da valvula reguladora da LP antes
de seguir ao item 7.10.2).

7.10.2. Abrir parcialmente um vent a jusante da reguladora ativa da LP.

7.10.3. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora ativa no
sentido horario até proximo do ajuste maximo.

7.10.4. Observar no mandmetro a pressdo que a reguladora monitora ira
assumir. Anotar no Registro de Testes Funcionais o valor da pressao.

711: Verificagdo de atuagdo da Valvula de Alivio da LP

7.11.1. Aplicar sabdo na extremidade da tubulagdo de saida da valvula de
alivio da LP de forma a cobrir todo o bocal. Evitar que a solugao de detergente
entre na tubulag3o.

7.11.2. Elevar (através do parafuso de regulagem da valvula reguladora
monitora da LP) a press&do da linha até o valor de 10% acima da pressao
contratual e aguardar a estabilizag&o do valor nesse ponto.

7.11.3. Observar se foram formadas bolhas na tubulago de saida da valvula
alivio da LP. Caso tenham aparecido as bolhas, repetir a operacdo 3 vezes
tolerando uma alterac&o de mais ou menos 0,1 Kgf./cm? no valor de pressao
na qual as bolhas comegam a ser formadas.

7.11.4. Registrar no Registro de Testes Funcionais a pressio na qual as
bolhas estdo comegando a se formar.

7.12. Verificagéo de atuagéo da Valvula de Bloqueio Automatico (XV)dalLP

7.121. Girar o parafuso de regulagem da valvula de alivio da LP no sentido
horario uma ou duas voltas para que a mesma n&o atue em valores inferiores

a 1,3 vezes a pressao do regulador.
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7.12.2. Elevar (através do parafuso de regulagem da valvula reguladora
monitora da LP) a press&o da linha até o valor de 20% acima da pressdo
contratual e aguardar a estabilizag&o do valor nesse ponto.

7.12.3. Verificar se a valvula de bloqueio da LP atuou.

7.12.4, Repetir a operagdo 3 vezes tolerando uma alteracdo de mais ou
menos 0,1 kgffcm? no valor de pressdo na qual a valvula de blogqueio atuou.
Registrar no Registro de Testes Funcionais os valores de pressdo nos quais a
valvula de bloqueio atuou. Deixa-la desbloqueada.

7.13. REGULAR A LINHA PRINCIPAL DE ACORDO COM O VALOR
CONTRATUAL

7.13.1. Em estagGes com regulador ativo e monitor.
7.13.1.1. Regulagem da Vilvula de Bloqueio Automatico (XV), (caso
necessario ap6s a verificagao do item 7.12)

7.13.1.1.1. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
no sentido anti-horério duas voltas para abaixar a requlagem da
presséo.

7.13.1.1.2. Girar o parafuso de regulagem da vélvula de bloqueio
automatico no sentido hordrio até préximo do final do ajuste (cuidado
durante esta operagéo para ndo quebrar o sistema de regulagem da
XV).

7.13.1.1.3. Girar o parafuso de regulagem do piloto da requladora monitora
no sentido horario até atingir a presséo de ajuste da XV (20% acima
da pressdo da reguladora monitora).

7.13.1.1.4. Girar o parafuso de regulagem da XV lentamente no sentido
anti-horario até que ocorra a atuagéo da valvula.

7.13.1.1.5.  Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
duas voltas no sentido anti-horério para abaixar a regulagem da
presséo.

7.13.1.1.6. Despressurizar parcialmente a linha até que seja possivel
rearmar a vélvula de blogueio automaético.

7.13.1.1.7.  Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
no sentido horério até ocorrer a atuacdo da XV. Fazer ajustes na XV

€aso necessario.
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7.13.1.1.8. Apds atingir a regulagem correta, com a XV afuando na
pressado especificada, repetir trés vezes a atuagdo para garantir a
repetibilidade da XV,

7.13.1.1.9. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
duas voltas no sentido anti-horério para abaixar a regulagem da
presséo.

7.13.1.1.10. Despressurizar parcialmente a linha até atingir um valor abaixo
da pressédo de regulagem da vélvula de alivio.

7.13.1.2. Regulagem da Valvula de Alivio (PSV)

7.13.1.2.1. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
no sentido horario para aumentar a pressdo da linha até que a
mesma atinja o valor de regulagem da PSV (10% maior que a
presséo de regulagem da reguladora monitora);

7.13.1.2.2.  Girar o parafuso de regulagem da PSV no sentido horério uma
ou duas voltas até que néo haja saida de GN durante a elevagdo da
presséo;

7.13.1.2.3. Aplicar sabdo na extremidade da tubulagdo de saida da vélvula
de alivio da LP de forma a cobrir todo o bocal. Evitar que a solugdo
de detergente entre na tubulagao.

7.13.1.2.4. Girar o parafuso de regulagem da PSV no sentido anti-horario
até perceber a formagdo de bolhas no bocal de saida da tubulagdo
da PSV.

7.13.1.2.5. Travar o parafuso de regulagem da PSV.

7.13.1.2.6. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
uma volta no sentido anti-horério para abaixar a regulagem da
presséao.

7.13.1.2.7. Despressurizar parcialmente a linha até atingir um valor abaixo
da presséo de regulagem da vélvula reguladora monitora.

7.13.1.3. Regulagem e teste de estanqueidade da Valvula Reguladora
(PCV) Monitora

7.13.1.3.1.  Abrir parcialmente um vent a Jusante da reguladora ativa.

7.13.1.3.2. Girar o parafuso de regulagem do piloto da requladora monitora
no sentido anti-horério até o minimo (véalvula fechada, presséo zero).
Aguardar a despressurizagédo da linha.
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7.13.1.3.3. Fechar o vent e verificar a estanqueidade da reguladora
monitora através da indicag&o zero do manémetro.

7.13.1.3.4.  Abrir parcialmente o vent para estabelecer um pequeno fluxo.

7.13.1.3.5. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora monitora
no sentido horério até atingir a presséo de regulagem (1,0 Kgficm?
acima da pressdo contratual).

7.13.1.3.6. Travar a contraporca do parafuso de regulagem.

7.13.1.4. Regulagem e teste de estanqueidade da Valvula Reguladora
(PCV) Ativa

7.13.1.4.1.  Abrir parcialmente um vent a Jusante da reguladora ativa.

7.13.1.4.2. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora ativa no
sentido anti-hordrio até o minimo (valvula fechada, pressdo zero).
Aguardar a despressurizagéo da linha.

7.13.1.4.3. Fechar o vent e verificar a estanqueidade da reguladora
monitora através da indicag&o zero do manémetro

7.13.1.4.4.  Abrir parcialmente o vent para estabelecer um pequeno fluxo.

7.13.1.4.5. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora ativa no
sentido horario até atingir a presséo de regulagem (contratual).

7.13.1.4.6. Fechar o vent e verificar a estanqueidade da reguladora ativa
ha pressao regulada, que deve permanecer estivel por alguns
minutos.

7.13.1.4.7.  Abrir lentamente a vélvula de blogueio manual de saida da LP.

7.13.1.4.8. Fazer o ajuste fino da pressao regulada na reguladora ativa
com o consumo do cliente.

7.13.2, Em estag6es com um regulador
7.13.2.1. Regulagem da Valvula de Bloqueio Automatico (XV), (caso
necessario apos a verificagcao do item 7.12)

7.13.2.1.1. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora no
sentido anti-horério duas voltas para abaixar a regulagem da
pressdo.

7.13.2.1.2. Girar o parafuso de regulagem da vélvula de bloqueio
automatico no sentido horério até préximo do final do ajuste (cuidado
durante esta operagdo para ndo quebrar o sistema de regulagem da
XV).
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7.13.2.1.3.  Abrir lentamente a valvula de bloqueio manual de entrada da
LP.

7.13.2.1.4. Girar o parafuso de regulagem do piloto da requladora no
sentido horério até atingir a presséo de ajuste da XV (20% acima da
presséo da reguladora monitora).

7.13.2.1.5. Girar o parafuso de regulagem da XV lentamente no sentido
anti-horario até que ocorra a atuagéo da véalvula.

7.13.2.1.6. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora duas
voltas no sentido anti-horario para abaixar a regulagem da presséo.

7.13.2.1.7. Despressurizar parcialmente a linha até que seja possivel
rearmar a valvula de bloqueio automético.

7.13.2.1.8. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora no
sentido horario até ocorrer a atuagdo da XV. Fazer ajustes na XV
caso necessario.

7.13.2.1.9. Ap6s atingir a regulagem correta, com a XV atuando na
pressdo especificada, repetir trés vezes os testes e verificar a
repetibilidade da XV.

7.13.2.1.10. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora duas
voltas no sentido anti-horario para abaixar a regulagem da presséo.

7.13.2.1.11. Despressurizar parcialmente a linha até atingir um valor abaixo
da pressédo de regulagem da vélvula de alivio.

7.13.2.2. Regulagem da Valvula de Alivio (PSV)

7.13.2.2.1. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora no
sentido horéario para aumentar a pressédo da linha até que a mesma
atinja o valor de regulagem da PSV (10% maior que a pressdo
regulada);

7.13.2.2.2.  Girar o parafuso de regulagem da PSV no sentido horario uma
ou duas voltas até que nado haja saida de GN durante a elevagéo da
pressao;

7.13.2.2.3.  Aplicar sabéo na extremidade da tubulagdo de saida da vélvula
de alivio da LP de forma a cobrir todo o bocal. Evitar gue a solugdo

de detergente entre na tubulagéo.
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7.13.2.2.4. Girar o parafuso de regulagem da PSV no sentido anti-horario
até perceber a formagé&o de bolhas no bocal de saida da tubulagdo
da PSV.

7.13.2.2.5. Travar o parafuso de regulagem da PSV.

7.13.2.2.6. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora uma
volta no sentido anti-horério para abaixar a regulagem da presséo.

7.13.2.2.7. Despressurizar parcialmente a linha até atingir um valor abaixo
da presséo de regulagem da vélvula reguladora.

7.13.2.3. Regulagem e teste de estanqueidade da Valvula Reguladora
(PCV)

7.13.2.3.1.  Abrir parcialmente um vent a Jusante da reguladora.

7.13.2.3.2. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora no
sentido anti-horario até o minimo (vélvula fechada, presséo zero).
Aguardar a despressurizagdo da linha.

7.13.2.3.3. Fechar o vent e verificar a estanqueidade da reguladora
através da indicagéo zero do manémetro.

7.13.2.3.4.  Abrir parcialmente o vent.

7.13.2.3.5. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora no
sentido horério até atingir a presséo de regulagem (contratual).

7.13.2.3.6. Fechar o vent e verificar a estanqueidade da reguladora na
pressao regulada, que deve permanecer estével por alguns minutos.

7.13.2.3.7.  Abrir lentamente a valvula de bloqueio manual de saida da LP.

7.13.2.3.8. Fazer o ajuste fino da presséo regulada na reguladora com o
consumo do cliente.

7.14, Verificagdo de Lock-up da reguladora (PCV)da LR

7.14.1. Instalar manémetro digital no primeiro vent a jusante da valvula
reguladora da LR.

7.14.2, Fechar a valvula de bloqueio manual de saida da LR.

7.14.3. Abrir um vent a jusante da valvula de alivio da LR, para forgar uma
vazao e fecha-lo observando se o valor de elevacdo da pressdo nio
ultrapassa 15% do valor da presséo ajustada no regulador, registrando no
Registro de Testes Funcionais o valor encontrado.

7.15. Verificagdo de estabilidade de regulagem em flutuacées de pressio a
montante da LR

w ) &
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7.15.1. Abrir um vent a jusante da valvula de alivio da LR para forgar uma
vazao.
7.15.2. Fechar e abrir parcialmente (em torno de 3/4) a valvula de bloqueio

manual de entrada da LR de maneira intermitente (3 vezes) observando se a
valvula reguladora mantém constante a presséo de trabalho independente das
flutuagdes de pressdo na entrada.
7.16. Verificagao do funcionamento da Valvula Reguladora (PCV) monitora
da LR (em estagdes que a possuem)

7.16.1. Abrir parcialmente um vent a jusante da reguladora ativa da LR.

7.16.2. Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora ativa no
sentido horario até proximo do ajuste maximo.

7.16.3. Observar no mandmetro a pressdo que a reguladora monitora ira
assumir. Anotar no Registro de Testes Funcionais o valor da pressao.

7.17. Verificagdo de atuagdo da Valvula de Alivio da LR

170 Aplicar sab&o na extremidade da tubulagdo de saida da valvula de
alivio da LR de forma a cobrir todo o bocal. Evitar que a solugao de detergente
entre na tubulagéo.

7.17.2, Girar o parafuso de regulagem do piloto da reguladora no sentido
horario para aumentar a presséo da linha até que a mesma atinja o valor de
regulagem da PSV (10% maior que a pressao regulada).

7.17.3. Observar se foram formadas bolhas na tubulagdo de saida da valvula
alivio da LR. Caso tenham aparecido as bolhas, repetir a operacdo 3 vezes
tolerando uma alteracdo de mais ou menos 0,1 Kgf./Jcm? no valor de pressio
na qual as bolhas comegam a ser formadas.

7.17 4. Registrar no Registro de Testes Funcionais a pressdo na qual as
bolhas estdo comegando a se formar.

7.18. Verificagdo de atuagdo da Valvula de Bloqueio Automatico (XV) daLR

7.18.1. Girar o parafuso de regulagem da valvula de alivio da LR no sentido
horario uma ou duas voltas para que a mesma n3o atue em valores inferiores
a 1,5 vezes a pressao do regulador.

7.18.2. Elevar (através do parafuso de regulagem da valvula reguladora da
LR) a pressdo da linha até o valor de 50% acima da pressdo contratual e
aguardar a estabilizagéo do valor nesse ponto.

7.18.3. Verificar se a valvula de bloqueio da LR atuou.
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7.18.4. Repetir a operagdo 3 vezes tolerando uma alteracdo de mais ou

menos 0,1 kgf./cm? no valor de pressdo na qual a valvula de bloqueio atuou.
Registrar os valores de press&o nos quais a valvula de bloqueio atuou.
7.19. Regular a LR de acordo com o valor contratual. (Pressio de regulagem

0,2 Kgficm? abaixo da linha principal).

7.19.1. Usar as instrucdes do item 7.13, sendo 7.13.1 para estacdes com
regulador ativo e monitor e 7.13.2 para estagdes com regulador unico,
substituindo as indicagbes de LP para LR.

7.20. Ajuste final da pressio

7.20.1. Conferir se foi aberta a valvula de bloqueio manual de saida da LR
apos a regulagem.

7.20.2. Fechar lentamente a valvula de bloqueio manual de entrada da LP, e
observar o momento em que a LR assumira o fornecimento de GN na pressao
regulada estabelecida.

7.20.3. Regular a pressdo da LR com o consumo do cliente.

7.204. Abrir lentamente a valvula de saida da LP e observar o momento em
que assumira o fornecimento.

7.20.5. Regular a presséo da LP com o consumo do cliente.
7.20.6. Retirar o manémetro.
7.21, Restabelecer as condigbes da estagio
219, Retirar os engates rapidos;
7.21.2. Colocar os tampdes nos vents:
7.21.3. Lacrar os vents e conferir os lacres da estag&o.
7.214. Ao término do servigo verificar se todas as valvulas estdo na posicéo
correta.
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8. Anexo 1: Registro de Testes Funcionais

Gasmig - Registro de Testes Funcionais de CMRP e ERP

(Digitalizar esta ficha de registro apés a realizagio dos testes e salvar

no SAP no encerramento da ordem para consultas futuras)

Responsavel pelos Testes Funcionais: |N° OS: Data:

Local dos Testes Funcionais: N° Equipamento:

7.2.2 Pressdo regulada da LP

7.2.2 Presséo contratual

7.2.3 Vazéo instantanea do EFC
Apuracgédo de vazio por minuto

7.3.2 Pressao em que a LR assumiu o fornecimento

7.3.2 Pressido em que a LR estabilizou

Presséo de lock-up da reguladora da LP

7.5.1 Pressdo no vent a montante do filtro da LR

7.5.1 Vaz&do no momento de verificagéo da pressdo a montante do filtro

7.5.3 Pressao no vent a jusante do filtro da LR

7.5.3 Vaz&o no momento de verificagdo da presséo a jusante do filtro

7.5.4 Valor da perda de carga no filtro da LR

7.6.1 Pressao no vent a montante da VNR da LR

7.6.1 Vaz&o no momento de verificagdo da pressdo a montante da VNR

7.6.3 Pressdo no vent a jusante da VNR da LR

7.6.3 Vazao no momento de verificagdo da press&o a jusante da VNR
7.6.4 Valor da perda de carga na VNR da LR
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7.7.2 Pressao no vent a montante do filtro da LP
7.7.2 Vazio no momento de verificagdo da press&o a montante do filtro
7.7.4 Pressao no vent a jusante do filtro da LP
7.7.4 Vazado no momento de verificagdo da presséo a jusante do filtro
7.7.5

Valor da perda de carga no filtro da LP

7.8.1 Pressao no vent a jusante da VNR da LP

7.8.1  Vazao no momento de verificagédo da pressao a jusante da VNR
7.8.3 Pressao no vent a montante da VNR da LP

7.8.3 Vazao no momento de verificagcio da pressdo a montante da VNR
7.8.4 Valor da perda de carga na VNR da LP

7.13.1.1 (7.13.2.1) Valor da regulagem da XV da LP

7.13.1.2 (7.13.2.2) Valor da regulagem da PSV da LP

7.13.1.3 Valor da regulagem da PCV monitora da LP

7143

7.13.1.4 (7.13.2.3) Valor da regulagem da PCV ativa da LP

Pressao de lock-up da LR

7.17.4 Valor da pressédo que as bolhas comegam a se formar _

7.18.4

Valores de pressao que a XV atuou
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7.13.1.1 (7.13.2.1) Valor da regulagem da XV da LR

7.13.1.2 (7.13.2.2) Valor da regulagem da PSV da LR

7.13.1.3 Valor da regulagem da PCV monitora da LR
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Gasmig - Registro de Testes Funcionais de CMRP e ERP

(Digitalizar esta ficha de registro apos a realizagdo dos testes e salvar no SAP no
encerramento da ordem para consultas futuras)

Responsavel pelos Testes Funcionais: N° OS: Data:

Local dos Testes Funcionais:

N° Equipamento:

Presséo regulada da L
Pressao contratual
Vaz&o instantanea do EFC

Apuragéo de vazdo por minuto

7.3.2 Pressao em que a LR assumiu o fornecimento
7.3.2 Pressdo em que a LR estabilizou

Press&o de lock-up da reguladora da LP

Pressé no vent a montante o filtro da LR

Vaz&o no momento de verificagdo da presso a montante do filtro
Press&o no vent a jusante do filtro da LR

Vazao no momento de verificacdo da presso a jusante do filtro
Valor da perda de carga no filtro da LR

Press&o no vent a montante da VNR da LR
Vaz&o no momento de verificagéo da pressao a montante da VNR
Press&o no vent a jusante da VNR da LR

Vazao no momento de verificagio da pressio a jusante da VNR
Valor da perda de carga na VNR da LR

7.7.2 Pressao no vent a montante do f||tro da LP

7.7.2  Vaz&o no momento de verificagdo da pressdo a montante do filtro
7.7.4 Press&o no vent a jusante do filtro da LP

7.7.4 Vaz&o no momento de verificagéo da pressao a jusante do filtro
7.7.5 Valor da perda de carga no filtro da LP

7.8.1 Presséo no venta jusante da VNR da LP
7.8.1 Vaz&do no momento de verificag&o da pressao a jusante da VNR
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7.8.3 Pressao no vent a montante da VNR da LP

7.8.3 Vaz&o no momento de verificagdo da pressdo a montante da VNR
7.8.4 Valor da perda de carga na VNR da LP

7 13.1.1 (7 13 2. 1) Valor da regulagem da XV daLP
7.13.1.2 (7.13.2.2) Valor da regulagem da PSV da LP
7.13.1.3 Valor da regulagem da PCV monitora da LP

? 13 1.4 (7.13.2. 3) Valor da regulagem da PCV atlva da LP

Valores de pressdo que a XV atuou |

7.13.1.1 (7.13.2.1) Valor da regulagem da XV da LR
7.13.1.2 (7.13.2.2) Valor da regulagem da PSV da LR
7.13.1.3 Valor da regulagem da PCV monitora da LR
{2 13 1.4 (7.13. 2 3) Valor da regulagem da PCV atlva da LR

OBSERVAQOES reglstrar se foi necessario qualquer intervengéo de manutengio ou outras
observacdes importantes.




